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Forord

Principerna som driver konsten att ge och ta for tanken
vdldigt ndra idéen om hadllbarhet. Begreppet “hdllbar-
het” anvands i allt hogre utstrackning och manga kan-
ske sldnger sig med ordet utan att egentligen veta vad
det innebdr - men vi pd PREFA dr ytterst medvetna om
vdart ansvar gentemot vara medmdanniskor och miljon.

Det finns manga olika standarder, normer och metoder
som finns till for att forsoka styrka hallbarhet. Men vad
innebdr egentligen hallbara affarer, hallbar tillverkning
och ett hallbart agerande? Vi har dgnat mycket tid dt

dessa fragor.

Forst och framst handlar det om en effektiv anvandning
av vardefulla resurser. Det innefattar inte bara material
vi koper in eller hjalp- eller drivmedel som t.ex. maski-
ner utan handlar framfér allt om vért hogt uppskattade
medarbetarteam. Arbetssdkerhet dr darfor hogt priori-
terat hos PREFA.

Med hdllbara produkter menar vi produkter som dr till-
verkade av hdllbara men miljovdnliga material som inte
lacker ut tungmetaller, samt material och konstruktio-
ner som dr ldtta att dtervinna. Vi bemddar oss ocksd om
att 6ka andelen skrot i vart primdrmaterial, vilket inne-
bdr att aluminiuminnehallet i utvunnet och producerat
primdraluminium minskar.

PREFA dr en del av CAG-gruppen. Oavsett om det galler
glas-, aluminium- eller energisektorn har holdingbola-
gets samtliga verksamheter alltid sdkerstdllt att slut-
produkten stdr i samklang med de insatser som gors.
Under de senaste decennierna har medvetenheten om
aluminiumindustrins paverkan okat. Allt fler fragor
stdlls om varifrdn rdvaran kommer, hur den bearbetas
och om dess anvdndning skadar miljon.

Vi kan forsdkra dig om att aluminium med alla dess
egenskaper dr ett av de mest flexibla och hdllbara bygg-

S

material som kan anvandas inom arkitekturen. Alumi-
nium kombinerar pd ett unikt sdtt viktiga egenskaper
inom byggindustrin: Det ar latt, enkelt att forma men
samtidigt stabilt och har ldng livsldngd. Framfor allt kan
den aterforas till materialcykeln utan forluster och utan
att kompromissa med kvaliteten — om och om igen.

Dessa och mdnga andra fakta och siffror, tankar och
ambitioner vill vi gdarna dela med oss av pa foljande
sidor. Om du har fragor ser vi fram emot att hora fran
dig pa Office.SE@prefa.com

Ldt oss kliva in i en stark och livskraftig framtid!

Dr. Cornelius Grupp MBA & Leopold Pasquali
VD PREFA Holding GmbH




Siffror, uppgifter och fakta

PREFA - "PRESSNING OCH FALSNING"™

Dd som nu fokuserar PREFA pd sdkerhet och innovation B LANDER MED TILLVERKNINGSANLAGGNINGAR
OSTERRIKE 3182 Marktl
3100 St. Palten

PREFA Aluminiumprodukte GmbH har i mer d@n 75 ar utvecklat, tillverkat och sdlt tak-, solenergi- och fasadsys- TYSKLAND 98634 Wasungen

tem av aluminium i Europa. PREFA-gruppen har cirka 790 medarbetare i 21 lander. De 6ver 5 000 kvalitetspro- I FORSALININGSKONTOR
dukterna tillverkas endast i Osterrike och Tyskland. Arligen utbildas 5 750 monteringspartners i 35 utbild-

) _ FRANKRIKE 68127 Sainte-Croix-en-Plaine _*
ningscentrum i Europa. ITALIEN 39100 Bolzano

POLEN 02-295 Warszawa

SVERIGE 218 45 Vintrie

SCHWEIZ 4704 Niederbipp
SIFFROR OCH FAKTA SLOVAKIEN 949 01 Nitra

TJECKIEN 193 00 Prag
................................................................................................................................................................. UNGERN 2045 Torékbalint

STORBRITANNIEN CV34 4HL Warwick

3 790 )
tillverkningsanlaggningar medarbetare EXPORTLANDER
.............................................................................................................................................................................................................................. Be[g]en Nederlanderna
5 UUU 35 Danmark Norge

Irland Rumanien
produkter Uthildningsorter Kroatien Serbien
.............................................................................................................................................................................................................................. Luxemhurg Slovenlen
21 5750 (O UTBILDNINGSCENTRUM

lander utbildningsdeltagare internationellt




Siffror, uppgifter och fakta

DE EKONOMISKA NYCKELTALEN

PREFA i korthet
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ANDEL KVINNLIGA
MEDARBETARE UNDER 2023

Nyckeltalen grundar sig pd alla nationella
och internationella orter dar PREFA finns
representerade.

CAG Holding

EN VIKTIG DEL AV CAG HOLDING

EN FORETAGSGRUPP MED KUNNANDE | HELA EUROPA

Det traditionella foretaget PREFA ingar i industriféretagsgruppen Cornelius Grupp,
som har 6ver 8 000 medarbetare vid 6ver 40 olika produktionsanldggningar i hela
vdrlden.

CAG
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CAG Holding

DE OVERGRIPANDE KARNVARDENA

Goda relationen bygger pd fortroende.

CAG har atagit sig att agera hallbart, ansvarsfullt och etiskt gentemot vdra kunder,
leverantorer, affdrspartner, regionala myndigheter och lokalsamhadllen, aktiedgare
och medarbetare och att bygga ldngvariga relationer baserade pa fortroende och vara
karnvarden:

ARLIGHET OCH INTEGRITET

@ Vi har hoga standarder och tillimpar dem konsekvent i vdra dagliga interaktioner. Vi

kompromissar inte om sanningen.

LEDNING

Vi arbetar tillsammans med stora projekt, uppndr vara mal och sdkerstaller vara kun-

ders tillfredsstdllelse - tillsammans vagar vi utforma en battre framtid.

RESPEKT

Vi respekterar varandra, var miljo och alla gdllande lagar, foreskrifter och riktlinjer.

TYDLIGHET OCH ENKELHET

Vi tror pd tydlig kommunikation och pé att gora det enkelt for att ”gora saker ratt
forsta gdngen”.

INNOVATION

Vi arbetar standigt med innovationer och
strdvar efter stindiga forbattringar.

PASSION

Vi arbetar passionerat med allt vi gor
for att uppnd vara mal varje dag.

ANSVAR

Vi dr ansvariga for vara egna resultat och for att gora saker battre - vi tar ansvar for
vdra handlingar och vdra teams handlingar.



CAG Holding

DEN CIRKULARA EKONOMIN CAG:S ATAGANDEN
UR CAG HOLDINGS PERSPEKTIV

Med ansvarskdnsla och framsynthet

Ekologisk hdllbarhet

Haéllbarhet fortsdtter att vara grunden for vdr framgdng som industriforetagsgrupp. Vi fokuserar
pa att uppnd hogsta mdjliga standarder inom miljoledning och -styrning och proaktivt tackla
de utmaningar som klimatfoérandringarna medfor. Darfor har vi lanserat omfattande program
for att forbdttra energieffektiviteten, 6ka anvdandningen av alternativa brdnslen, minska luftfor-
oreningarna, optimera vattenanvandningen, minska avfallet och forbattra dtervinningen. Vart
Vi strdvar inte bara efter standiga forbattringar i vara foretag, utan ocksa efter bdttre levnadsstandard i de regioner engagemang for miljdmassig hallbarhet kraver att vi:

ddr vi dr verksamma. Som privatdgt foretag har vi en langsiktig syn pd marknaden och de marknadssegment dar
vi vill vara verksamma. Detta galler sarskilt den cirkuldra ekonomin, dar vdra rdvaror ofta kan dteranvdndas och

Pa CAG tar vi vart ansvar pa allvar - for oss sjdlva, vdra foretag och de regioner ddr vi arbetar.

dtervinnas. Det visar sig bland annat i vdr anvdndning av aluminium, glas och biobransle.

FOLJER ©

alla tillimpliga miljolagar och kontinuerligt forbattrar vart
miljoansvar med malet att uppfylla och Gvertradffa badsta praxis i
branschen.
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S5 med klimatférandringarnas utmaningar och méjligheter
genom att optimera var energi-
® anvandning och alla resurser.
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Avfallshantering vandning, reparation positiva relationer och stravar efter att vara goda grannar i

varje samhalle ddr vi ar verksamma.




Sustainable Development Goals (SDGS)

DE 17 GLOBALA MALEN FOR
HALLBAR UTVECKLING
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2015 antog varldssamfundet Agenda 2030: en fardplan for framtiden. Med Agenda 2030 stravar vdrldssamfundet
efter att gora det mdjligt for manniskor att leva ett vardigt liv och samtidigt bevara de naturliga forutsattningarna
for liv pa ldng sikt. Detta omfattar ekonomiska, miljomassiga och sociala aspekter. Alla lander uppmanas att
inrikta sina atgdrder i enlighet med detta. De 17 globala madlen for hallbar utveckling i Agenda 2030, Sustainable
Development Goals (SDG), riktar sig till alla: regeringar varlden over, men ocksa till civilsamhadllet, ndringslivet
och forskarvarlden. Malen ska ocksd fungera som ett ramverk for foretag att bidra till en miljomaéssigt ansvarsfull
framtid genom att ta itu med globala utmaningar som fattigdom, ojamlikhet och global uppvarmning.

Sustainable Development Goals (SDGS)

MAL SOM VI SATTER UPP FOR 0SS

Hdlsa, innovation och hdllbarhet

Som en del av vart engagemang for hallbarhet har PREFA satt upp tre grundldggande mal som vi vill arbeta kon-

tinuerligt med. Vi tror att vi kan ge ett vardefullt bidrag till dessa utvalda Sustainable Development Goals (SDGs).

GESUNDHEIT UND
WOHLERGEHEN

Sdkerstdlla ett hdlsosamt liv for alla manniskor i alla dldrar och

framja deras valbefinnande.

P4 PREFA idr medarbetarnas, kunder-
nas, partnernas och alla dialoggruppers
valbefinnande av storsta vikt. Profes-
sionella sdkerhetsdtgdrder och forsik-
tighetsmétt skyddar arbetarna i fabri-
ken och pa byggarbetsplatsen. Detta
omfattar sdkra och valstrukturerade
arbetsomrdden och minimering av faror
och halsorisker vid hantering av farliga

dmnen, kemikalier och material. Dess-
utom stravar vi efter att hela teamet pa
alla orter alltid ska ha tillgang till varde-
fullt stod och information genom kva-
lificerat ledarskap och forvaltningsar-
bete samt genom att utdka den interna
kommunikationen.




MAL 9 - INDUSTRI, INNOVATIONER OCH

INFRASTRUKTUR

Bygga upp en motstdndskraftig infrastruktur, framja en hdllbar och
inkluderande industrialisering och stodja innovation.

Att framja en hdllbar, hogkvalitativ och
palitlig industrialisering och bygga upp
infrastruktur dr grundldggande fore-
tagsmadl for PREFA. Den resulterande
ekonomiska och tekniska utvecklingen
ska trygga arbetstillfdllen och bidra till
de anstdlldas valfdrd i de regioner ddr
foretaget har verksamhet. De innova-

tioner och den produktutveckling som
ar viktig for PREFA sakerstaller konkur-
renskraften och mojliggor en langsiktig
affarsverksamhet Over generationer.

Sustainable Development Goals (SDGS)

Sdkerstdlla hdllbar konsumtion och produktion

Inom saval produktion som organisa-
tion och bearbetning strdvar PREFA
efter att sdkerstdlla ett hallbart, miljo-
vdnligt och resurseffektivt utférande.
Oavsett om det gdller exemplariska
varden for utsldpp av vdxthusgaser,
100-procentig anvandning av fornybar
energi eller optimal avfallsbalans och
aterforing till den cirkuldra ekonomin
- PREFA stdller hoga krav. Dessutom

anvands dtervunnet aluminium, dvs.
sekundadraluminium, till storsta delen
vid tillverkningen av produkterna.
Vid val av primdrmaterial och rdvaror
anvands framst europeiska leveranto-
rer. Detaljerad information finns pa fol-
jande sidor.




PREFA:s hallbarhetsansvar i
ANVAND EL KOMMER 1/,

: FRAN100% FORNYBAR ENERGI ¥
VART STARKA ENGAGEMANG < %‘ a_e

fran fornybara kdllor.

A Iy Sedan 2020 bestér elen i var tillverkning av 100 % fornybar
F 0 R E N B EVA RA D 0 M VA R I_ D energi fran vatten-, vind- och solkraft samt biomassa. Och det m

kommer att vara sa dven i fortsattningen.

Miljoskydd och hdllbarhet dr mer dn bara tomma ord hos PREFA. Det
dr ett ansvar som vi tar pd storsta allvar.

F”rén révaruanskgffningnoch Fillverkning. till avfallshanteri'ngoz alla steg i vart kretslopp praglas av noga genom- UTS |_ APP AV VAXTH USG ASER
tankta val, effektiv anvdandning och stranga kontroller. Vi pd PREFA arbetar mot hoga standarder for att uppfylla
de ménga olika krav som stalls pd en miljovanlig och hdllbar verksamhet. Bland vdra otaliga hallbarhetsatgarder VI D 3,36 kg CO 2E/ KG

vill vi i synnerhet belysa fyra vdsentliga sddana.

En intakt atmosfdr dr viktigast for oss.

Trots att utslappen av vaxthusgaser uppgar till 3,36 kg CO,e/kg uppfyller
PREFA:s taksystem mycket goda utsldappsnivder i jdimforelse med alter-
nativa produkter. For att kompensera for utsldpp som dr ett resultat av
Varfor bara anvinda nigot en gang nir man kan tiollverkningep av e;tt PREFA-tak (400nkg som stdr i relation till den 40 dr
tillvarata det gang pa ging? ldnga garantin) mdste endast 3,76 trdd planteras.

K Visste du att PREFA smaformatstaksystem bestr av anmarkningsvirda Och det basta av allt: Ett aluminiumtak behaller sitt varde. Om taket dess-

ANDELEN ATERVUNNET ALUMINIUM 87 %

86,6 % atervunna andelar? Om vi tar en titt pa alla produkter totalt sett, utom dtervinns efter sin livslingd uppgdr utsldppsvdrdet till och med till
alltsd inklusive PREFABOND @ och PREFALZ, uppgér andelen atervunnet ringa 0,76 kg CO,e/kg. Det dr mindre dn ett halvt trad.
aluminium till 77 %.

>
AVFALLSHANTERING: S O

89 % AV VART AVFALL TAS TILLVARA

................................................................................................... 0 Som du kan se ir det inte bara PREFA tak och

89 /0 fasader som haller i flera generationer, utan
ocksd vart engagemang for en héllbar framtid.
All information om PREFA:s héllbarhetsarbete
finns pa: www.prefa.com

Vart avfall ar ocksa vardefullt - och atervinns darfor direkt.
PREFA &r stolta dver att kunna uppvisa foljande avfallssiffror: 51 %
dteranvands, 38 % atervinns, 5 % anvands termiskt och 6 % tas
om hand pd en avfallsanldggning. Hela 89 % av vart materialavfall
ateranvands darmed i kretsloppet.

(grundar sig pa verksamhetsaret 2020) S




Aluminium och hallbarhet

KORREKT ANVANDNING
AV MODERNA MATERIAL

PREFA-produkternas livscykel

Ritt hantering gor att mdnga moderna material kan anvandas pa ett hallbart satt.

Huruvida ett material ocksa resulterar i en héllbar produkt hdnger framfor allt ihop med det tekniska kretsloppet
och de effekter som detta kretslopp leder till. Se nedan for att folja aluminiumets livscykel i vara produkter.

Ett material kan ha olika egenskaper som gor det miljo- eller hdlsofarligt. I det foljande kommer vi darfor ocksa att
diskutera de risker och mojligheter som ar forknippade med att anvdnda aluminium, i synnerhet vdra produkter
for bygg- och renoveringsprojekt.

o
O
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Produkt : Dl—l |
Anvindning
.. ki
e TEKNISKCYKEL g

'3

Insamling
Ve Rapporten grundar sig pA PREFA:s
° o - huvudsakliga produktionsanldggning
Tekniska i Marktl, Nedre Osterrike.

révaror )

\\ Demontering

Aluminium och hallbarhet

HUR TILLVERKAS PREFAS ALUMINIUM?

Det moderna byggmaterialet aluminium kan anvdndas pd ett indivi-
duellt sdtt och ndstintill overallt.

Aluminium dr en av de vanligast forekommande metallerna i jordskorpan. Forr i tiden var det svart

att utvinna rent aluminium eftersom metallen har egenskaper som gor att den forenar sig med andra
material. Forst ar 1827 lyckades den tyske kemisten Friedrich Wohler med att framstdlla aluminium i
pulverform. Vid denna tidpunkt oversteg priset for aluminium faktiskt priset for guld. Aluminium dr ett
modernt byggmaterial. Det kan anvdndas pd ett individuellt satt och nastintill 6verallt: som huvudsak-
ligt material eller inom ramen for underkonstruktionen for fasad-, tak- och vaggsystem, som bro- och
barkonstruktion, som material for dorrar, portar och fonster och till och med fér inomhusgestaltning.
Aluminium dar robust, flexibelt, motstandskraftigt, hdllbart, formstabilt och latt.

Det uppfyller hogt stdllda krav nar
det galler funktion, design, eko-
nomi, hdllbarhet, sdkerhet och
brandskydd. P& 1950-talet kravdes
det 21 kWh el for att producera 1 kg
aluminium. Detta har minskat till ca
13 kWh tack vare nyare system och
processtekniska forbdttringar. Var
ambition att minska energiforbruk-
ningen ytterligare dr lika stark som
tidigare.

Det aluminium som produceras i
aluminiumsmaltverk dr den ravara
som anvdnds av vdra leverantorer.
Det hadlls ner i fat och halls sedan
ner i formar pd valsverket. Genom
legering med hjdlp av diverse andra
metaller och mineraler kan olika
egenskaper hos aluminiumet upp-
nds. Vdra produkter behandlas med

ett hogkvalitativt HDP-lacksystem
(High Durable Polyester) for att gora
dem vdaderbestandiga och sdker-
stalla att de behdller sin optiskt
tilltalande yta i mdnga dar. Lacken
pafors med en sd kallad bandlack-
eringsmetod. Detta dr en mycket
effektiv process for kontinuerlig
beldggning av bandmetaller fore
produktion av fardiga delar med
ett varde pd ndstan 1 miljon ton
forbelagd aluminium per dr. Denna
process garanterar hog kvalitet i
form av enhetlig och reproducerbar
ytfinish och ladngvarig yttre bestdn-
dighet for marknader som stracker
sig frdn byggnation och industri till
apparater och transport. Det band-
lackerade aluminiumet tillverkas
genom dtervinning av aluminiu-

mavfall, bdde olackerad och belagd,
i olika mangd beroende pa legering
och kvalitet: Metallen halls direkt
ner i smadltmassan och ddrigenom
undviks den energiintensiva proces-
sen med den férvarmning och varm-
valsning som kravs hos fat. Heta
band pafors pa ytan genom kallvals-
ning och glodning i kammarugnar
for att uppnd de onskade mekaniska
egenskaperna hos aluminiumet fore
lackering. Internt skrot som genere-
ras i de olika processtegen samlas
in och dtervinns i gjuteriet, vilket
innebdr att metall hanteras pa ett
cirkulart sdtt. 88 % av de produk-
ter vi sdljer tillverkas med hjdlp av
bandlackeringsmetoden.
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TILLVERKNING VON PRIMARALUMINIUM

Tillverkningen av primdraluminium ar mycket krdvande. Forutom ener-
gin som krdvs for rdmaterialférbranningen behdvs en hog andel elek-
trisk energi for smaltelektrolysen - som ar det som till slut tar fram det
metalliska aluminiumet. Alstrandet av denna elektriska energi utgor tva
tredjedelar av nuvarande globala genomsnitt f6r CO,-utslapp inom ramen
for aluminiumtillverkning. Detta kan bara minskas genom forbattrad
energieffektivitet pd dessa anlaggningar samt CO,-neutral elproduktion
(t.ex. genom att anvadnda el fran fornybara energikallor).

FORDELAR MED EUROPEISKA PRODUKTER

Aluminiumproduktionen i varlden sldpper ut i
genomsnitt 16,1 kg CO, per kg aluminium. Detta
beror pd att 55,7 % kol och endast 30 % vatten-
kraft anvands for att generera elektricitet i varlden.
Aluminiumsmadltverken i Europa anvdnder dare-
mot 88,4 % vattenkraft, 4,8 % fornybara energi-
kallor och endast 1,6 % kol for att generera elek-
tricitet. Vid bearbetning av skrot som redan har
passerat materialcykeln produceras endast 0,6 kg
CO, per kg aluminium under upparbetningen.(*)

Vdra leverantorer anvander endast aluminium som
tillverkats i Europa, vilket gjort att utsldppen fran
vara produkter ar ldgre dn det globala genomsnittet.
P4 grund av brist pd uppgifter fradn officiella kallor
har det inte varit mojligt att tillhandahdlla utslapps-
uppgifter per kg aluminium pd europeisk nivd. Cirka

(*) Kélla:
Elgenerering for smaltelektrolys

60 % av det primdra material som anvands for vara
produkter kommer fran det sekunddra kretsloppet
och ar darfor dtervunnet skrot. Detta gor att vi kan
kvantifiera de CO,-utslipp som genereras under
produktionen av det primara materialet tills det ndr
vara produktionsanldggningar till 4,68 kg CO,e/kg
PREFA aluminiumprodukter. Vi anvdnder for ndrva-
rande 76 % sekunddr aluminium.

For att ytterligare minska utslappen fran vdra pro-
dukter okar vi standigt andelen sekunddraluminium
i vart primdrmaterial och anvdnder leverantorer
frdn Europa. Ett transparent flode av dtervinnings-
bart material dr en del av vdr strategi for att minska
var paverkan pd lang sikt.

https://international-aluminium.org/statistics/primary-aluminium-smelting-power-consumption

Utslapp av vaxthusgaser vid produktion av primdraluminium
https://international-aluminium.org/statistics/greenhouse-gas-emissions-intensity-primary-aluminium/

Utsldpp av vdxthusgaser i aluminiumsektorn (kdlla for CO, fran skrotanvdndning)
https://international-aluminium.org/statistics/greenhouse-gas-emissions-aluminium-sector/
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Energieffektiv tillverkning

ENERGIEFFEKTIV TILLVERKNING
| OSTERRIKE OCH TYSKLAND

For ett komplett system med over 5 000 produkter

Den som vill forandra ndgot, borjar med sig sjdlv. Med det mottot i dtanke I -
forsoker vi standigt forbdttra oss sjdlva.

Var utveckling grundar sig pa framtidsorienterade strategier och hallbara dtgdrder. e
[ detta arbete rdknar vi ocksa in var nya anldggning i St. Polten och vart lager i St. Georgen. Vi optimerar
vara interna produktionsprocesser for att minska vér:i produkters CO,-utsldpp. )

Vara produktionsanldggningar finns i Marktl (Nedre Osterrike), St. Polten (Nedre Osterrike) och i
Wasungen (Thiiringen). Anldggningarna utgor en central bas for vdra leverantdrer i Spanien, Tysk-

land, Nederldnderna, Italien och vara kunder i hela Europa. Vdra produkter reser i genomsnitt

1 377 km frdn vdra underleverantorer till vdra slutkunder. Detta motsvarar 155 g CO,e/kg for PREFA
aluminiumprodukter.
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Energieffektiv tillverkning

KONSTEN ATT VALJA RATT FORPACKNINGSMATERIAL

Forpackningar behdvs for att leverera produkter i oskadat skick och i 6nskad kvalitet till kunderna.
Tidigare har plast varit ett av de mest anvanda forpackningsmaterialen. Plastbergen pa soptippar och
plastansamling i hav och oceaner visar dock tydligt att anvdndningen av plast utan ett dartill fungerande
kretsloppssystem langsiktigt skadar var omvarld.

Darfor stdller vi lika hoga krav pa
vdra forpackningsmaterial som pa
vara produkter. Har skiljer vi mel-
lan tva typer av forpackning. A ena
sidan finns det forpackningsmate-
rial som genereras av 0ss genom
leverantorens forpackning, och a
andra sidan det som genereras av
kunden.

Forpackningsmaterial som kom-
mer frdn vdra leverantdrer och som
sedan blir till avfall pd vdra produk-
tionsanldggningar atervinns i hogsta
mojliga man. Just nu bygger vi upp
ett “pallsystem” med vdra huvudle-
verantorer, som dr exakt anpassade
till vara lagermatt. Som ska bli till
atskilliga ton returtrd. Det returtra

b4 % kartong (kg)

som dndd uppstar och madste tas
om hand levereras dock inte till ett
avfallshanteringsforetag, utan till en
producent. P4 sd satt tillverkas nya
spanplattor, trdpellets och andra
produkter av gamla, till storre delen
defekta, pallar. Den nuvarande siff-
ran dr 18 g trdavfall som kasseras
per kg PREFA-aluminiumprodukter.
Madlet ar ocksd att dtervinna annat
forpackningsmaterial.

Forpackningsmaterial som kommer
frdn var produktion blir i regel till
avfall hos kunden. Vi ser darfor
till att anvdnda en hog andel dter-
vinningsbara forpackningar gjorda
av trd, kartong eller papper. Van-
lig PE-skyddsfolie, som de som

anvands for vara produkter, ar till-
verkade av material som kan dter-
vinnas med hjdlp av speciella ater-
vinningsprocesser och har ingen
miljopdverkan frdn tungmetaller
eller halogener. Huruvida detta kan
realiseras beror dock pa mojlighe-
terna i respektive region. Plastfor-
packningar utgor ca 10 % av den
arliga forpackningsforbrukningen.

32 % tra (kg)

& 6% plast (kg)

@ : % aluminiumtejp (k)
@ % PE-folie (kg
0 % skumkilar (kg)
0 0% etiketter (kg)

En berdkning i gram av allt forpacknings-, beldggnings-, hjdlp- och driftsmaterial per kg
sdld PREFA-produkt ar mojlig for alla produktkategorier och visar f6ljande fordelning:

g @ 2.97g Pulver

1 @ 349 Smirjmedel

0y ——— () 1889¢ Tra

S e 0,04 g Etiketter
\—‘ 2,45 ¢ Aluminiumtejp

h 3,29 g Plast

v @ 240 PE-folie

0y @ 0.07 g Skumkilar

g @ 32.08 g Kartonger

’ . @ 1259 Sl
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Energieffektiv tillverkning Energieffektiv tillverkning

AVFALLSHANTERING

UTFASNING AV FOSSILA BRANSLEN' INOM INDUSTRIN

Precis som tidigare krdvs mycket energi i produktionen av vara dagliga forbruknings-
material. Termisk energi behovs i arbetet med att forandra aggregationstillstand eller
fd upp material till sarskilt hoga temperaturer for att forma vissa egenskaper. Denna
termiska energi levereras i huvudsak med naturgas. Naturgas dr mycket svar att 3 8 0/ °
dekarbonisera. S lange naturgas behovs i produktionen kan man alltsd inte till fullo, (1]
utan hjdlp av kompensationsbetalningar, dekarbonisera den. Darfor dr det ocksd nod-
vandigt att sd tidigt som mojligt forsoka elektrifiera produktionsprocesser. 0%

S
2 £ %o
Q\° ° " ) . [~

LOPANDE MODERNISERING AV PRODUKTIONSANLAGGNINGAR - N B CPansgging -

(=)
Var produktion drivs med energieffektiva anldgg- ringsanldggningen uppgdr nu utsldappen till endast Termisk &tervinnin / =
ningar. Produktionen av hela vdr sortiment kraver 29 g CO,e/kg for PREFA aluminiumprodukter. g
endast ldga mangder energi. Bojning, falsning, stans-
ning, prdgling, pressning och kapning sker hydrau- Tack vare pulverlackeringsanldggningen blir alumi-
liskt, pneumatiskt och med kniledspress. Arligt niumprodukterna kromfritt passiverade, vilket gor
underhadll, regelbundna kontroller och forbattringar att ytan far de onskade egenskaperna for att upp-
sdkerstdller att anldggningarnas prestanda hélls pd fylla hoga kvalitetskrav i mdnga dr efter laggning.
topp for att vi ska kunna anvidnda vér energi pd Den betsade metallen sprayas med lackpulver och
ett fornuftigt satt dven i framtiden. Inom ramen far en termisk behandling. Uppkomna kemikalier
for dessa produktionssteg anvands ingen naturgas separeras frdn vatten med hjdlp av en fordngare for
utan arbetet utférs uteslutande med el. Vi tdcker att minimera avfallsmangden. Avfallsvadtskor hante-
vart elbehov med strom fran fornybara energikallor. ras i sd kallade CP-anldggningar dar de tas om hand
Dessutom tdcker ett vattenkraftverk 9,5 % av elbe- for att i hogsta mdjliga mdn kunna foras tillbaka in
hovet till produktionen hos CAG-Holding i Marktl. i kretsloppet igen. Inget avloppsvatten eller andra
Under 2021 installerades ocksa en stor fotovoltaik- kemikalier hamnar i ndrmaste flod eller i grundvatt-
anldggning pd taken hos var systeranldggning. Tack net. Allt avfall samlas ihop och hanteras pd ett fack-
vare denna atgdrd och den moderna pulverlacke- madssigt satt.
! kemisk-fysikalisk behandlingsanlaggning for farligt avfall

Z
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Materialens livslangd

40 ARS GARANTI -
MEN OANDLIG LIVSLANGD

Vdra produkter dr forsedda med ett speciallack for att skydda bdde ditt
tak och miljon - och dessutom vara visuellt tilltalande.

Forst ar lacker flytande. Bindemedel, tvarbindningsmedel och andra viktiga tillsatser blandas och rors ihop noga
for att till slut sd snabbt som mojligt harda i bandlackeringens branningsprocess. Samtliga 16sningsmedel som
finns i den flytande lacken forbranns dd, vilket medfor att inga VOC, dvs. flyktiga, organiska férbindningar, som
16ses upp i rumstemperatur, avges frdn den produkten ut i miljon. Dessutom fors all spillvarme tillbaka ini krets-
loppet och atervinns pd ett meningsfullt sdtt. Vattenforbrukningen minimeras genom kontinuerlig dtercirkulation
inom ramen for de olika produktionsstegen.

Ett ldnglivat, enhetligt utseende dr bara mojligt med tekniska “high-end”-lacker. Vi anvdnder ett lack som garan-
terar stabilitet under manga ar och inte forlorar sin glans ens i regioner med tuffa férhdllanden.

MATERIALANVANDNING

88 % bandlackering

6 % pulverlackering

@ 3% kompositskiva, ej bearbetad >,

@ % blank (maskingléttad) /

@ 1 % kompositskiva, bearbetad
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Materialens livslangd

UTFALLNING AV TUNGMETALLER

Manga metaller i byggindustrin dr inte rena grunddmnen. De kraver diverse legerings-
material for att uppnd onskade egenskaper. Dessa legeringar dr under de flesta forut-
sdttningar stabila. Sura eller alkaliska vaderforhdllanden skador dock ytorna och gor
att metallerna sldpper ifran sig enstaka atomer. Tak-, fasad- och takavvattningssystem
dr kontinuerligt utsatta for sddana vdderforhdllanden. Anvdndning av legeringar och
material som inte dr skyddade mot avrinning av tungmetaller och andra miljofarliga
toxiner kan ddrfor snabbt leda till ackumulerad belastning pa marken, dricksvatten
och terrdngen i omgivningen.

(Studie "Abschwemmung von Metallflaichen und Eintrag ins Grundwasser” fran Bundesamt fiir Umwelt,
Rapperswil, 2019-03-26; Studie "Metalle und Umwelt, Verhalten von Blechen gegeniiber Umwelteinfliissen”, Dr
Markus Faller, Bern, 2007-03-14: Tungmetaller och miljofarliga toxiner som befinner sig i marken kan skéljas
bort och hamnar antingen i vart kretslopp via grundvattnet eller i vixter som anvands som livsmedel eller
foder for nyttodjur)

LANG LIVSLANGD UTAN FARLIGA KOMPONENTER

PREFA aluminiumprodukter har en 40 ar lang
garanti, men odndlig livslingd. Vad betyder det
egentligen? Aluminium 4dr en sd kallad passiv metall.
Det innebdr att obehandlat aluminium bildar ett
passivt skikt genom att binda syre fran luften. Detta
lager har flera effekter, bland annat forhindrar det
att aluminiumioner tvattas ut ur pldten. Avrinnings-
graden for passiva metaller som aluminium ar under
0,01 g/m?/a (detektionsgrdns). Avrinningsgraden
for aluminium ar darfor mer dn 99 % lagre jam-
fort med andra produkter av galvaniserat stal (2,4
g/m2/a), obehandlad zink (2,6 g/m?/a) eller kop-
par (1,3 g/m2/a).! Det innebdr att vdra material inte
kan avge ndgra farliga dmnen under artionden och
darfor inte heller drabbas av ndgon kvalitetsforlust.
Vdra produkter har dessutom PREFA HDP-lacksyste-
met som skyddar taket, miljon och naturligtvis ger
ett optimalt visuellt resultat. Lackerna dr fria frdn
SVHC-dmnen (substances of very high concern) och
testas kontinuerligt for att sdkerstalla att de uppfyller
kraven i EU:s REACH-forordning och anpassas vid
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behov. Studier har visat att pldtar med beldggning,
t.ex. med lack, har en 99,85 % ldgre utfdllningsgrad
dn motsvarande obehandlade beslag. (Burkhardt,
M., Hodel, P.; 2019: Abschwemmung von Metall-
flachen und Eintrag ins Grundwasser - Literatur-
recherche und Messungen unter Beriicksichtigung
von drei urbanen Pestiziden. Rapport bestdlld av
den schweiziska federala byrdn for miljo (BAFU),
Rapperswil, sidan 12) Du kan kdnna dig trygg i den
minimala utfdllningsnivdn hos vdra produkter tack
vare en kombination av en passiv metall och god
ytbehandling. De behadller sitt utseende over tid,
skyddar ditt hus mot tuffa vdderforhdllanden och
orsakar knappt ndgon utfdllning ner i marken eller
grundvattnet. Det innebdr att vdra material inte
belastar miljon under anvdndningstiden.

! Metalle und Umwelt - Verhalten von Blechen gegeniiber Umwelteinfliissen, Dr. Markus Faller, 14.03.2007, Bern, sidan 5

Nedmontering och atervinning av byggarbetsplatser och skrot

FORNYBARA RESURSER
FOR KOMMANDE GENERATIONER

En hdllbar hantering av resurser handlar om att oka resurseffektivite-
ten och att bibehdlla icke fornybara resurser for framtida generationer.

I en perfekt varld innebar arbetet med resurseffektivitet
att material ska kunna atervinnas och dteranvandas
utan kvalitetsforlust efter deras anvandningstid. For
att kunna uppnd detta ar det nédvandigt att redan vid
demontering se till att materialen avfallshanteras pd ett
sddant satt att de faktiskt kan dtervinnas. Vid slutet av
en produkts eller en byggnads anvandningstid demon-
teras materialet och 6verldmnas till avfallshantering.
Det dr bara ndr avfallshanteringen genomfdrs pd ett
fackmdssigt sdtt som materialen kan atervinnas pa hog-
sta mojliga niva. Idag kan upp till 95 % av anvdnda
aluminiumprodukter i byggbranschen atervinnas enligt
en undersokning frdn European Aluminium Association
(EAA).

En hogre andel sekunddraluminium blir mojlig nar ater-
vunnen aluminium med motsvarande legering finns till-
ganglig. Material som till exempel anvands for burkar
aterfinns dter inom industrin inom ett ar. Langlivade
produkter i byggbranschen ldser dock fast materialen
over artionden. Vi kan alltsd utgd frdn att andelen skrot
i aluminiumprodukter for byggbranschen kommer att
6ka under kommande 4r.

TILLVERKNING AV ALUMINIUM SOM PRIMARALUMINIUM

Utvinningen av aluminium som primdraluminium (brytning och utvinning av bauxit,
via forbranning och energikrdvande smaltelektrolys till primdraluminium) pdverkar
stora ytor i omgivningen. De Oversta jordlagren avldgsnas, materialet separeras och
det som dterstdr dr karga markomrdden och dessutom ofta dumpad rodslam, som blir
en fara pd lang sikt. Det har redan gjorts ndgra lyckade forsok att dterstdlla sddana
omrdden, bland annat genom att bearbeta rodslammet och behandla det pa ett sadant
sdtt att det kan dterforas till naturen.



Nedmontering och atervinning av byggarbetsplatser och skrot Separera, sortera och ateranvanda

FORDELAR MED FORHOJD SKROTANDEL 2 - -
i 3 S gt e o s i ATERANVANDBART | ALL OANDLIGHET

produkters CO,-utsldpp talar sitt tydliga sprak: majoriteten av anvand energi i tillverkningen gar till
produktionen av primdrmaterialet, alltsd aluminiumframstdllningen. Genom att reducera anvandningen
av primdraluminium och istdllet hoja skrotandelen (sekunddraluminium) kan man minska dessa utslapp.

Ett fungerande kretslopp ar dessutom till stor fordel for naturen. Deponerad skrot tar namligen oerhort Mate rlalet alumlnlum lampar N lg sars kllt bra f or atemlnnlng . Forutom
stor plats — och i sjdlva verket skulle den kunna anvadndas pd andra satt. Den invasiva paverkan som ar de pOSitan aspektema ur mlljoperspektw ar dten}innl'ng av alumi-

ett resultat av framstdllning av primdraluminium kan undvikas eller reduceras genom att hdja andelen . .

sekunddraluminium. Just nu anvadnder vdra leverantorer i genomsnitt 77 % sekunddraluminium i till- nium dessutom mkaet lonsamt.

verkningen av deras produkter. Beroende pa legering stiger till och med andelen anvant sekunddralumi-
nium till 6ver 80 % i vara produkter.
Aluminium anvands i mdnga olika legeringar. De skiljer sig dt beroende pa anvadnda tillsatser som t.ex. magne-

sium eller koppar, vilket ger produkten olika egenskaper som ror hardhet, grad av motstandskraft och bdjbarhet.

Skrotet samlas in och skiljs 4t sd noga som mojligt beroende pd sort for att 4 ena sidan kdnna igen och bibehdlla

- anvand legering och 4 andra sidan anvdnda mindre legeringstillsatser vid tillverkning. Pa sa vis reduceras bade

UPPDELNING COZ'UTSLAPP legeringstillsatserna och sjdlva miljopaverkan pd grund av metalltillverkningen. Skrotandelen i aluminiumpro-

/—~ 90,4 % aluminiummaterial (77 % skrot)

4,91 % PREFA-material

dukter 6kar for varje ar, och fram till 2026 kan den tidigare mangden till och med foérvantas férdubblas.

4,70 % ovrigt: 1,88 % transport av material

1,13 % transport till kund
0,27 % interna PREFA-transporter

0,59 % tillverkning av
PREFA-naturgas

0,51 % anlaggningar for
PREFA-naturgas

0,28 % dieselfdrbrukning for

Att atervinna 1 ton aluminium innebar 4 ton mindre bauxit och distribution

upp till 9 ton mindre CO,-utsldpp. Tack vare vdra leverantorers
anvandning av sekunddraluminium visar vdra berdkningar en
CO,-faktor om 4,48 kg CO,-utslapp/kg for primarmaterial (23 %
primdraluminium).
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Separera, sortera och ateranvanda

STALL OM KRETSLOPPET PA LANG SIKT

Under de senaste decennierna och det senaste drhundradet har mdnga nya dtervin-
ningsbara material kommit in i vart kretslopp. Mdnga av dessa material anvands
sedan decennier. Material hamnar inte i kretsloppet under anvandningstiden, vilket
innebdr att det tekniska kretsloppet inte riktigt ndtt sitt slut dnnu. Mdnga ytterligare
primdrravaror behover fortfarande foras in i kretsloppet for att halla igang det. Mate-
rial som jdrn, som har brutits i arhundraden, finns i storre utstrackning i kretsloppet
och finns darfor ha hogre skrotandelar i produkterna. Malet bor alltsa vara att pa
lang sikt stdlla om kretsloppet pa ett sddant sdtt att befintliga material (skrotandel) i
huvudsak anvands i kretsloppet.

RESURSSPARANDE ANVANDNING:
DAGENS BYGGNADER AR FRAMTIDENS GRUVOR

Metallmaterial gar sdllan forlorade. Antingen ar de bundna i en anvdndningsfas, ligger oanvanda pa
deponi eller korroderar pd grund av felaktig forvaring. For material som anvands i konstruktioner, till
exempel vdra produkter, anges en minsta livslangd pa 40 ar. Det dr osannolikt att det kommer att vara
mojligt att fa tillgdng till dessa dmnen inom den hdr perioden. Darfor dr det extra viktigt att allt material
som har lamnat anvandningsfasen och inte langre kan anvandas tas om hand av specialiserade foretag
och sedan skrotas. Under skrotningsprocessen separeras material frdn varandra och samlas in pa ett s
rent satt som mojligt. Detta gor det mojligt att dterfora dem till kretsloppet som sekunddrmaterial istdllet
for att dumpa dem pa deponier eller forlora metallerna genom korrosion.

ETT EFFEKTIVT OCH ATTRAKTIVT MATERIAL

Aluminiumexperten Jorg H. Schafer, dtervinnings- och héllbarhetschef pd Aluminium
Deutschland e.V. (tidigare GDA), ar vdl medveten om aluminiumets imponerande
egenskaper. Enligt honom finns det inget material som kan madta sig med aluminium
ndr det gdller funktion, vardebehéllning, utseende och resurseffektivitet.

Det handlar om vdrdet som aluminium tillfor arkitekturen.

Jorg H. Schfer, ledare for tervinning och héllbarhet vid Aluminium Deutschland e\V.

LATTA OCH TUNNA KONSTRUKTIONER

”Det handlar om vardet som aluminium tillfor arkitekturen”, forklarar experten

Jorg H. Schafer. “Det dr just aluminiumets utseende som gor det sd populdrt inom
design. Det fordelaktiga forhdllandet mellan héllfasthet och vikt gor det majligt att
skapa ldtta och fina konstruktioner som samtidigt dr ytterst robusta och erbjuder stor
kreativ frihet. Aluminium véger 2,7 gram per cm? och dr jaimfort med koppar, jarn
och zink det ldttaste byggmaterialet.”

OANDLIGT ATERVINNINGSBART UTAN KVALITETSFORLUST

Schafer har en ldng lista med argument: "Metallen dr dessutom svdrslagen inom
ramen for resurseffektivitet och de fordelar som ar ett resultat av lagt underhallsbe-
hov och ldng livslangd.” Aluminium - i alla former och oavsett om det dr behandlat
eller ej - kan utan att tumma pd kvaliteten alltid smaltas ner igen och sedan anvan-
das i nya premiumprodukter. Aluminium mojliggor ett hdllbart forlopp med utmarkta
miljomdssiga, ekonomiska och tekniska villkor.
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VIUTLOVAR
STYRKA.

PREFA

STARK SOM EN TJUR

TAK FASAD SOLCELLER

- Aluminium, ett starkt material
som haller i generationer

- Kompletta system som &r perfekt
anpassade till varandra

- Fler an 5 000 produkter i
manga farger och former

= Upp till 40 &rs garanti
pa material och farg*

- Personlig service i alla moment

LAT 0SS PRATA
OM DET.

* Information om prestanda, material- och farggaranti
finns pa www.prefa.at/garantie



